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Frank Allan in Barrow-in-Furness, Lancaster, Engl. 

Verfahren zur Befestigung oder Sicherung von Bolzen Oder Nieten in Metallplatten 
und Bolzen oder Niet zur Ausfiihrung des Verfahrens. 

Patentiert im Deutschen Reiche vom 26. Oktober 1921 ab. 

Fur diese Anmeldung ist gemafi dena Unionsvertrage vom 2. Juniigu die Priorit&t auf Grand 
der Anmeldung in England vom 27. Oktober 1920 beansprucht 



Die Erfinduog betrifft ein Verfabren zur 
Befestigung oder Sicherung von Bolzen oder 
Nieten in Metallplatten oder ahnlichen Bau- ! 
teilen und einen Bolzen oder Niet zur Aus- 

5 fulhraHig des Verfahrens. Der Erfindung ge- | 

— rnafi wird~in~einer inneren Kamoner des -Bol- 
zen- oder NietsdhaJftes ein Explosivstoft 
tintergebradht. Bei der Explosion des Explo- 
sivstoftes erfahrt der Sdhaft des Nietes oder 

10 Boteens eine soldbe Gestaltsveranderung, dafi 
er in: der MetaMplatte oder in den miteinander 
ztt yeribdndenden ♦Metallplatten einen unfbe- 
dingt sidaeran Sitz erihalt. Die Erfindung ist 
insbesondefe anrwendbar zur Venbindung von 

15 Stahlpjatten, bei welchen ein Zugang ztir 



Ruckseite der Platte sctowierig oder uromog- 
lidhr dst, beispielsweise unter Wasser bei der 
Bergung von Schrflfcn. Die Einfuhrung der 
Bolzen. oder Niete in die Bolzenlocher karcn 
von Hand und die Entztindung des^ Explo- 20 
sivgemisches -duron irgendweldhe-M-ittel er- 
folgen, BeispieLsweise konnte Ihierzu ein 
Sdhlagwerkzeug beriutzt werden. Bei einer 
'bdkannten Art soldier Sdhlagwerlkzeuge er- 
folgt die Ausweitung bzw. Sdhlitzung des 25 
Bolfcenschaftes duroh den im Werkzeug wirk- 
sam werdenden Expk>sionsdruck bzw. d-urch 
die Wirfcung eines Gleitbolzens, der :bei der 
dem Werkzeug zu erteilenden Bewegung 
wirksam wird, oder mittels eines varsprin- 30 
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genden Hebels oder Stiftes, der »bei seiner 
Vorwartsbewegung gegen ein in seiner Bah'i 
befindiiches Hindernis anschlagt. Die fiir 
genannten Zwedk in Amvendttng kommenden 
5 Bolzen oder Niete werden vorzugsweise aus 
dehnbarem Stahl hergestellt. Bei der Be- 
nuteuiig fur Sdhlagwerkzeug wird- die Stirn 
des Bolzens gehartet, wobei sidh 'die Hartung 
nach dem Kopf des Bolzens hiri vermindert. 
to Der Bafeeii oder Niet kann von irgend- 
einer gebrauchlichern auBeren Gestalt sein 
und eine konvexe Fdache Oder 'konflcave 
StirnMache aufweisen, wahrend der Schaft 
zylirfdrisch oder koni&cih ausgebildet sein 
15 kann.. Zur Erleichterung der A-usdehnung 
konnen a>n der Aufienseite des Bolzens 
in der Umgebung der Explosionskammer in 
•der Langsridhtung sich erstreckende Ein- 
schnitte vorgesehen sein, die sich aim Scheitel 
20 oder an der Stirn des Bolzens auch in radi- 
«aler Richtung erstrecsken konnen. Um nach 
erfolgter Ausweitung des Bolzens in- dem 
Loch einer Stahlplatte den festen Sitz des 
Bolzens gegen .Losung zu sichern, Icann am 
25 Bolzen schaft eine Schulter vorgesehen- sein, zu 
welchem Zweck an der Auflenflache desselben 
eine irn Ouerschnitt winkelformige Ausneh- 
mung hergestellt wird, so dafi bei der vor sich 
gdhenden Ausdehming die .Schulter -die 
30 Stahlplatte ctwas uibergreift. Uim des weite- 
ren den Sitz des Bolaens an den Seiten des 
Loches der Platten zu sidhern, konnen am 
Umfang des Bolzens an der Stelle, an welcher 
er die Innenfiacbe des Loch es beruhrt, Aus- 
35 nehmungen vorgeseben sein, die zweckmafiig 
mit scharfen Kanten hergestellt werden, wo- 
bei das Metall an dieser Stelle gehartet wird. 
Bei vor sich gebender Ausdehnung schneiden 
sidh die vorspringenden Kanten der Ausneb- 
40 mungen in die Loch«wanchi«ng ein, um sich ki 
ihr einzufoetten. Letztgenannte Ausnehmun- 
gen konnen in oder auBer Zusammenhang mit 
der im Ouerschnitt winkelformigen Ausneh- 
mung angeordnet sein. Die Explosionskam- 
45 mer wird zweckcnafiig leicht oval oder bir- _ 
nenformig hergestellt. Die ihr zu erteilende 
Lage entspricht der Gestaltiung der Stirn 
des Bolzens oder Nietes bzw. dem jeweiligen 
Zweck, welchem letzterer zu dienen hat. 
50 Die Erfmdung beschran'kt sich nicht auf 
Bolzen oder Niete, die an ihrom einen Ende 
einen Kopf oder an ihrein andereh Ende eine 
Explosionskaunner aufweisen, sondern die 
Einrichtung'kann auchderartig getroffen sein. 
55 dafi auch im Kopf des Bolzens eine Explo- 
sionskaminer vorgesehen wird, wobei zwedks 
gleiohzeitig zu bewirkender Explosion ein 
Venbindungskanal zvvischen beiden Kammern 
vorgesehen w r ird. 
60 Das Kopfende des Bolzens erhalt Scfhrau- 
- bengewinde zur Anordnung einer Befesti- 



gungsmutter. Das Explosiwnittel ist in ein em 
melallenen Patronengehause untergebracht, 
welches sowohl die Einfuhrung des Explo- 
sivstoffes in die kinere Kammer des Bolzens 65 
crleichtert als a>uch andererseits Risse oder 
Sprunge abdeckt, weldhe sicli bei vorgan- 
gigen Expansionen einstellen. AuJJerdem 
werden durch diese Patronengehause die Ex- 
pansionsgase innerhalb der Kammer wahrend 70 
einer langeren Zeit zurudlcgehalten, bis eine 
gewisse Expansion stattgefunden hat. Das 
Metallgehause der Patrone ist zufolge seiner 
Dehnfoarkeit -vveniger eiqier Spaltung aus- 
gesetzt als die Wandung der Kammer. 75 

Der Zurtritt bzw. der VerschluB der Kam- 
mer kann an jedem Ende dersellben erfolgen. 
jedoch zweckmaBig am Kopfende des Bol- 
zens, und zwar aus dem Grunde, Weil die 
Expansion sich in der Verlangerung dor 80 
Kammer vollizieht, bis sie an den Seiten de.^ 
Loches, durdh welches der Bolxen oder Xiet 
zur Einfiihrung gelangt, zum Stiilstand ge- 
langt. Es ergibt sidh hiierbei ein keil-formiger 
Angrift a«n den Seiten des Loches, wobei die 85 
Platte gegen den Kopf bin albgedichtet wird. 
Wenn der Zugang vom Stirnende her erfol- 
gen soil, so 'kann dasselbe durch eine auf- 
geschraubte Kappc verstarflct werden, die aus 
gehartetem oder besonders -zahem Stahl be- 90 
stehen (kann. Die Explosionskammer kann 
an versdhiedenen Stellen oder in verschiedener 
Tjage mit Beziehung zur Stirn des Bolzens 
angeordnet sein, je nachdem es beabsichrigt 
ist, die Stirn des Bol'zenschaftes aufzu- 95 
schlitzen older den Scliaft in der Gestalt einer 
Aus'bauchung mit oder ohne Langsrisse aus- 
zuweiten. Ein GasverschluB des Einfflhrungs- 
stopfens kann durch das Patronengehausie, 
durch. Abdicihtungsscherben oder durch ein 100 
entsprecbend ausgenoirimenes Ende des Stop- 
fens derartig hergestellt sein, dafi sich die 
dumnen Kanten gegen die Wandungen des 
Zugangslodhes nach aufien erstrecken, wenn 
sie dem Explosionsdruck unterworfen werden. 105 

Die Entzuaidung des Explosivstoffes kann 
durdh irgendwelche Mittel, sei es auf elelc- 
triscihem Wege oder durch einen Zundstift 
oder einen Schmel'zzunder, {bewirkt werden. 
Fiir gewohnlidh empfiehlt sich hierzu die Be- 110 
nutzung eines ZiindstifteS;, wobei sich der- 
selbe in unmittelbarer Venbindung mit der 
Kappe befindet und nur einen leichten Schlag 
von Hand zu erhalten hat. Am Kopf 
oder Stopfen ist in der Verlangerung* des 115 
Zundstiftes eine Ausnelimung hergestellt 
so IdaB sich das wrstehende Ende 
unterhalib der inneren Flache des Kopfes 
befindet, um gegen aimzulaass-ige Beruh- 
rungen oder Schlage geschiitzt zu sein. Um wo 
weiterc Siclherung gegen schadliche -Einflusse 
von auBen zu gewahren,.lkan«n a;uch ein.Stopfen 
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in 'die Ansnehmung eingcsefczt werden: irm 
zu verliindern, dafi der Stift wahrend der 
Expansion nicht herausgetrieben wird, erha'lt 
er eine (konische Gestalt, urn sidh dem koni- 

5 scTien Teil des Ziindstiftlodhes anzupassen. 
Itb sotchiem Fallen, in wddheo der Bolzen 
Oder Niet als Scblagstiift in einem unter Ex- 
plosion wiricenden Schlagwerkzeug angewen- 
det wird, erfolgt die Ziindung unter der Wir- 

to kung des Explosions druckes im Werkzeug 
zufblge der demselben eigenen Bewegaing und 
der Sti'llsetaung derselben oder »durdh einen 
vorspringenderi Stift oder Hebel, weldher mit 
■einem Hindernis in seiner Bahn zusammen*- 

15 trifrt, wahrend er vorgestoBen wird. 

Es kdnnen onehrere Vorspriiuge oder 
Sdhafte an einem gemeinschaftlidhen Kopf, 
beispielsweise einem Stanlblock oder einer 
Stahlplatte, vorgesehen und mit Explosions- 

20 kamraern versehen sein, um ausgewedtet oder 
gesdhlitzt zu werden, nadhdem sie durch eine 
andere Platte oder ein atanHdbes Werkstiick 
Ihiindurcngetrieben worden sind*. 
In der .Zeidhnung zeigt: 

25 Ablb. I einen Langssdhnitt durdh die Mitte 
eines Bolzens 2, weldher in einer mittleren 
Kammer einen Explosivstoff enfhalt. Die 
Kammer 3 . ist von salcher Grofie, doB sie die 
erforderliche Menge von Explosivstoff in 

30 einem detabaren Metallgdhause aufzunehmen 
vermag, welches die gleiche Gestalt wie die 
Kammer 3 aufweist. Die Patrone entftalt 
eine Kaprpe 4, weldhe dutch, irgendwelche 
Mittel zur Entzundung gebracht werden karm. 

35 In der Zeichnung ist zu diesetn Zwedk ein 
Zuodstift 5 dargestellt. Das fur den Zund- 
stift 5 vorgiesehene Loch verjungt sidb leidht 
an der S telle, an der es in die Kammer 3 ein- 
trirt. Der Zundstift 5 ist von entaprechend 

40 sich verjungender Gestalt. Ein mit Sdhrau- 
bengewinde versdhener Stop fen 6, welcher 
den Zundstift 5 in sidb entshaflt, versdhriieBt 
den Eintritt zur Kammer 3. Vor dem aufie- 
ren Ende des Stopfens 6 befindet sich ein 

45 leerer Raum 7, durdh fwelchen der Zundstift 5 
gegen unbea'bsichtigte Stdfie oder Schlage ge- 
sichert ward. Ddeser Raum 7 wird zweck- 
rciafiig durcb einen Stopfen abgesdhlossen. 
Soil die Sicherung des Bolzen 2 in den Plat- 

50 ten, in weldhe er eingesetzt worden ist, er- 
folgen, so wird dem' Stift 5 ein leiditer Schlag 
erteilt, wdbei zufolge der eintretenden Explo- 
sion des Explosivstoffes der Bolzen 2 in der 
aus Abb. 2 ersichtlidhen Weise ausgeweitet 

55 wird. AndernfaWs kann, entsprechend der 
Menge des angewendeten Eboplosivstofres, die 
Expansion so weit fortgesetzt werden, fbis 
der Sdhaft des Bolzens 2 gesdhlitzt wird. 
Ablb. 3 zeigt in ekier Seitenansicht, sowie 

60 in einer Stirnansicht die Art und Weise, ge- 
maB welcher entsprechende Abanderungen an 



der lAufienseite des Bolzens vorgenommen 
werden konnen. Zu diesem Zweck konnen 
an der Auflenseite des Bolzenschaftes Langs- 
schlitae 8 vorgesehen sein, urn die Expansion 65 
oder die Schlitzung des Bokenschaftes zu 
fordem. Diese Langssdhlitze oder Ein- 
schnitte 8 konnen von versduedener Tiefe 
sein und versdhiedene Lange aufweisen. Am 
Stirnende des Sdhaftes des Bolzens- sind in 70 
radialer* Richtung sich erstreokende Ein- 
sdhnitteg vorgesehen. Des weiteren ist am 
Umfang oder an der Aufienfiadhe des Bol- 
zens eine im Quersdhnitt winlkelfdrmige Aus- 
nehmung 10 vorgesehen, urn eine Schulter zu 75 
hHden, die wirksam wird, wenn die Auswei- 
tung des Bol-zens wahrend der Explosion 
stattfkidiet. Des weiteren sind an der Aufien- 
flache des Bolzens scharfe Einsdlmitte 11 vor- 
ge&dhen, die sich urn den Bolzen herum er- 80 
strecken, Bei der Ausdehnuing des Bolzens 
gelangen dieselben in Eingxiff mit der Wan- 
dung des Lodhes, in welches der Bolzen ein- 
gefulhrt ist. Der Kopf des iBolzens kann durdh 
eine besondere Mutter 12 gebildct sein, die 85 
auf den mit Schraubengewinde verseihenen 
Bolzens chaft zum Zwecke besonderer Einstel- 
lung auf geschraubt wird. 

Bei der aus Ablb. 4 ersiclhtlionen Ausrfuh- 
rungsform des Bolzens ibefindet sidh der Zu^- 90 
tritt zu : der den Explosivstoff enthaltenden 
Kammer 3 yom Stirnende des Bolzens her. 
Die Explosions l kam<mer ist durch einen Stop- 
fen 15 aibgeschlossen, der in seinem Site am 
Stirnende des Bolzenschaftes durcSi eine auf- 95 
geschraulbte Kappe 14 gesiobert ist. 

Atob. 5 zeigt m einem Langsschnitt eine ab- 
geanderte Einridhtuaig, urn den Explosivstoff 
zur Entzundung zu bringen. In diesem Fall 
wirkt der Bol-zen als SoWagbol-zen, der sidh 100 
nadb bewirkter Einfuhrung in seinen Sitz so- 
fort ausweitet. In die 'Ausnehimung 16 ist 
ein Stiidk Kupfer oder anderes MetaE 17 ein- 
gedruckt. An der inneren Seite desselben ist 
eine barte Spitze 19 vorgeseben. In einer 105 
kleinen Ausnehmung 18 ist eine ehtspredhend 
empfindliche Kappe oder Hulse vorgesdhen, 
weldhe mit der Exploaionskammer durch 
einen engen Kanal 20 in Verbindung stdht, 
der einen Zeitzunder entihalt. Bei einer statt- 110 
findenden Explosion, welche den Kopf des 
Bolzens 'beeinfluflt, wird die Spitze 19 ein- 
warts gedruckt, so dafi sie an die Zund'kappe 
oder Hulse anschlagt und- die Zumdung be- 
warkt. ll 5 

Abft>. 6 zeigt eine weitere Ausfiihrung^s- 
form-, gemaB welcher der Explo&ivstoft zur 
Enteundung gelangt, wenn der Bolzen als 
Srihilagwerkzeuig ibenutzt wirdi Es ist hierbei 
ein Kanal 2 1 imdem VersdhluBstopfen vorge- iao 
sehen, in weldhem ein zugespitzer Schlagbol- 
zen 22 ^leitbar ist. Letzterer wird in seiner 
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Ruhelage durch- eine schwache Feder 23 ge- 
halten. Wenn diese Vorrichtung 111 *f nut - ■ 
zung genommen wird, so gleitet der Scbtag- 
bolzen 22 vorwarts mil schlagt auf die Hulse 
5 oder Jas Zumfliutdicn, wobei das ISdilag- 
wenkzeuc: sofort in seine Ruhelage emtntt, 
nadidenT cs seine S.itzplatte durcbdrungen 'hat. 

Patent-Anspruche: 

1. Verfahren zur Befestigung oder 
Sickening von Bohsen in miteinander zu 
verbindenden Platten, dadurcli gCkenn- , 
xeichnet, dafi in einer im Bofcenschatt , 
15 vorgesehenen Kainmer (3) em Explo- , 
<dvstoff unlergebradit und derselbe but 
ErtzuiKkmer gcbracht wird, un erne Aus- 
ddhnung, Ausbaudutng oier Gestaltung ; 
des Bolzenscbaftes beriheizufuhren, so j 
dafi derselbe em Befestigungsmittel fur : 
die miteinander zu verbindenden Platten j 

"bildet. r .. fl ^ j 

2 Bolzen oder Niet zur Ausfubrung | 
des Verfahrens nach Ansprucb 1, dadurch ; 
8S crefcennxeicbnet, dafi sicb die innere Ram- 
mer (3) fur die Aufnabme des Lxplosrv- 
stoffes so weit entfernt von der Stirn des 
Bolzenscbaftes befindet, dafi die Ausdeh- 
nung des Bolzensdiaftes infolge der Ex- 
go plosion in der Gcstalt einer Ausbauchung 
vor sicb geht, oline dafi eine Oftnung der 
Stirnflache erfolgt, wobei in der Aus- 
bauchung Langs sdilitze zaifolge der Ex- 
pansion gebildet sein konnen (Abb. 2). 
35 3. Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 

des Verfahrens nach Ansprucb i, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die den Explosivstoff 
entfcaltende Karamer (3) in unmittelbarer 
Nahe der Stirnflache des Bolzenscbaftes 
40 liegt so dafi letztere wahrend der Explo- 
sion' des Explosivstoffes mit Schhtzen 
verseben bzw. geoffnet wird. 

4. Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfahrens nach Ansprucb 1, dadurch 
45 gekenn^ichnet, dafi der Explosivstoff in 
einem dehnbaren Metallgebause unter- 
gebracht ist, welches eine Ziindkapsel be- 

sitzt. . ■ 

5 Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
so des Verfahrens nadi Ansprucb 1, dadurch 

gekemtzeichnet, dafi an der Aufienseite des 
Bolzens Langseinschnitte (8) in der Nahe 
der Explosionskammer sowie an der 
Stirnflache des Scbaftes radiate Ein- 
55 scbnitte (9) vorgesdien sind (Abb 3). 

6 Bol-zen oder Niet zur Aitsfuhrtmg 
des Verfahrens nach Ansprucb 1 dadurch 
gekennzeichnet, dafi an der AuBenfladie 



des Bokenschaftes -eine im Quersehnitt 
winlkelfdnmige Ausnebmung (10) zur Jill- eo 
d-ung einer Schulter vorgesehen 1st 

(Aiblb.3). .... 

7 Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfahrens nach Ansprucb 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafi an der Aufienflache 65 
des Bokensdiaftes .mm dessen Umfang 
heram sicb erstreckende Einschnitte (11) 
vorgesehen sind (Abb. 3). 

8 Botzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfahrens nach Ansprucb i, dadurch 70 
<rekennzeicb.net, dafi ein Zutritt zu der den 
Explosivstoff entfcaltenden Kammer (3) 
am Kopfend.e des Bolzenscbaftes herge- 
stellt ist, dessen Verscbl-uS durcb einen 
Schraubstopfem erfolgt. 

o Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfahrens nach Ansprucb 1, dadurdh 
<rekenrozeichnet, dafi ein Zutritt zu der den 
Explosivstoff enthaltenden Rammer am 
Stirnende des Bofcenschaftes bergestellt 
und durcb einen Schraubstopfen ver- 
scblossen ist. ..... 

10 Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfahrens nach Ansprucb 1, dadurch 
^dvennzeicbnet, dafi am Stirnende des 
Bolzenschaftes eine gehartete Stablkappe 
(14) aufgescbraubt ist ( Abb. 4)- 

11. Bolzen oder Niet zur Ausfubnmg 
des Verfahrens nach Ansprucb 1, dadurch 
gdkenmeicbnet, dafi die Zundung des 
Explosivstoffes durcb einen Zundstift yon 
sicb verjungender Gestalt bevvirkt wird, 
dessen grofierer Durcbmesser sicb an- 4em 
dem Explosivstoff zugekebrten Ende be- 
findet, und dafi der Zikidstoff in- einer 
Duxcbbohrung des Versdilufistopfens 
untergebradht ist, deren sicb verjungende 
Gestalt der Gestalt des Ziindstiftes ent- 

SpT j^ Bolzen oder Niet zair Ausfubrung i°o 
des Verfahrens nach Ansprucb i, dadurch 
o-ekemrzeichnet, dafi er als Scblagbammei 
Tn einem unter Explosion wirksam wer- 
denden Scblagwerkzeug angeordnet ist, 
wobei sich die Explosion unmittellbar voH- 105 
ziebt, nadhdem ein Schmelzziinder durch- 

schlagen ist (Abb. S). '..^ 

13. Bolzen oder Niet zur Ausfubrung 
des Verfabrens nach Ansprucb i, dadurch 
gekemizeidhnet, dafi er als Scblagbammer no 
fn einem unter Expansion wirksam wer- 
denden Scblagwerlkzeug angeordnet 1st, 
wobei sicb die Explosion unmittelbar voll- 
^iebt, nacbdem ein Gleitstuck m einer 
Fubrung seine Gleitbewegung ausgefuhrt 115 
bat (AfM>. 6). 
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Hierzu 1 Blatt Zeichnungen. 
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Abb. i. 




Zu der Patentschrift 369395 
Kl. 47a Gr. 5 
Abb. 2. 
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